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geometrie malychdilci s vy-  vyvrtavani. Dale existuje vice druhti obrabéni je za- (univerzalni/specialni/vy- Klicovym momentem pro
sokou presnosti a s vyso- mensi skupina stroji schop-  visly na vyvoji klicovych ménitelna/modularni) aj. rozvoj multifunkénich stroji
kou produktivitou. Hlavni- nych obrabét nastroji s de- komponent pro tyto stroje: Dilezitym parametrem je zvladnuti zpracovani slo-
mi predstaviteli jsou multi- finovanou i nedefinova- frézovaci vietena se zpev-  stroje je jeho presnost. Taje  Zitych postprocesorti a pod-
funkéni stroje vychézejicize  nou geometrii bitu (sou- flovanym rotorem pro pra-  umultifunkénich strojukri-  pora pfipravy velmi kompli-
soustruznickych center, roz-  struZeni/frézovéni +brouse-  ci se stacionarnimi nastro-  tickym parametrem, protoze  kovanych NC kodu a kont-
Sifené o plnohodnotné fré- ni), ale jedna se o okrajovou  ji, vysokootackové rotac- se jednd o kinematicky slozi-  rola kolizi pro zjednoduseni
zovani a multifunkéni stro- skupinu. Mezinovouavel- i stoly pro karuselovani té sériové struktury. Predik-  a zkraceni pripravy tech-
jevychazejici z frézovacich  mi nad&jnou skupinu mul- (ty jsou dnes velkym ome-  ce pracovni presnostistroje  nologie. Dilezitym téma-
stroju, rozsifené o plnohod-  tifunkénich stroj se za- zenim pro rozvoj soustru- pomoci matematickychmo-  tem pro dalsi rozsifovani
notné soustruzeni. fadily po EMO 2015 stro- zeni na frézovacich stro- delti je vyznamnym prvkem,  je usnadnéni obsluhy téch-
'V soucasné dobé jsounej-  je pro,Hybrid manu- jich), ndhony rotanichpo-  ktery umoziuje virtudlné ve-  to strojti, zjednoduseni jejich
rozsitené;$i multifunkéni facturing™ umozitujici hanénych nastroji. V na- rifikovat vlastnosti navrho-  programovani a vedeni ob-
stroje s kombinaci techno- vjednom pracovnim proce-  vaznosti na to se rozvijeji vaného stroje. V navaznos- sluhy pii ovladani stroje.
logii obrabéni néstroji s de- su obrabét i navafovat ma- 1dalsi prvky strojni techno-  tinato se pracuje také na vy-
finovanou geometrii bii- terial (technologie Additive  logie, napf. inprocesni vy-  voji a standardizaci vhod- Redakcné krdceno
tu (soustruzeni + frézova- Manufacturing). vazovani rotujicich obrob-  nych metod méfeni pracovni se svolenim autori,
ni+ vrtani) a stroje jsou no- Rozvoj schopnosti stro- ki, NC fizené lunety, upi- presnosti viceosych multi- plné znéni ¢ldanku naleznete

Ve rozsifovany 10 moznosti

juplnohodnotné provadét

naci rozhrani pro obrobky

funkénich stroja.

v Technickém tydentlai & 17.

Vlysoce produktivni vyrobni systém s multifunkénim obrabécim centrem:
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Srdecné vas zveme spolu s partnery k prohlidce unikatni tematické expozice

(Pavilon Z, stanek 62), ktera predstavuje obrabéci stroje a jejich prislusenstvi
novym zptsobem. Nevystavujeme exponaty, ale prezentujeme technologie!

Multifunkcni obrabeni

nikoli jako moznost, ale dnes jako nutnost

Research Center
of Manufacturing Technology

Ing. Jan Smolik,

ol

Ph.D. Spolegnost pro cbrabéci po_vrchﬁ. Hlav_nimi uzitny- strojirenskych dilct je nut- (obrébépého) dilc_e vma- eyoluce ve_douci k mteg;_ra—
stroje mi \_zla_stnostml obrabécich né dokoné_ovat vice dmhy_ lych sériichnebo jenjedno-  c1 dal_a \_/zmknout dnes Jiz )
Ing. Petr Kol Ph.D stIo_]l”J jsou pfesnost vyro- technologlck}'/ch operaci,ja-  hokusu. velmi $iroké skupiné mul_tl—
RCMT [Wzkumh & centrum by, jakost dosahovanychpo- ko jsou napfiklad rizné dru- Vsechny uvedené poza- fun!(énich V}'/robpich stroju.
pro strojirenskou vyrabni vrchtia vikon vyroby. Ros-  hy obrabéni, brouSeni, vné-  davky vedly k postupné evo-  Z nich tvoii dominantni sku-
techniku a technologii) touci pozadavky na pres- kterych ptipadech tvareni, luci integrujici vice jednot- pinu stroje schopné v jed-
nost dilcti a produktivitu vy-  Casto tepelné zpracovani po-  livych strojii do jednoho nom pracovnim prostoru in-
roby se spojily s pozadavky  vrchi, pfidivani materia- stroje s jednim pracovnim tegrovat plnohodnotné sou-
Obrabeci stroje pretvare- na schopnost obrabét t€z- luariizné modifikace povr-  prostorem s vice fizeny- struzeni a frézovani. Tato
jipolotovary nahotové dilce ko obrobitelné materialy chi. Dal$im pozadavkemje ~ mi osamia s vice druhy vy- skupina multifunkénich stro-
s vysokymi naroky na geo- apredevsim obrabét velmi pak schopnost rentabilni vy~ robnich nebo alespor ob- juumoziuje zpracovavat
metrickou presnost ajakost  sloZité tvary dilci. Mnoho roby komplexné vyrabéného  rabécich technologii. Tato velmi komplexni a slozité
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pétiosé soustruznicko-frézovaci centrum Brother M140X1 ve spojeni
s univerzalnim automatizacnim systémem Halter

WMisan

Obrabéci stroje a nastroje

Spojenim flexibilniho au-
tomatiza¢niho systému

operace, tak efektivniho
obrabéni ze viech stran pii

tak mimoosé vrtané otvory
akone¢né i rizné sklong-
né frézované plochy s vza-
jemnou geometrickou vaz-
bou. Obrabénym materia-
lem je vysokopevnostni
dural. Nastrojové osaze-

od firmy Halter a pétiosé-  jednom zaloZeni do stro- ni od japonského vyrobce
ho svislého centra od fir- je. Prezentovana ukaz- Tungaloy zahrnuje fezné
my Brother vznikla velmi  ka je toho dikazem — vy- nastroje ze slinutych kar-
efektivni robotickd bunika  rabén je komplexni dilec bidu i vysoce produktivni
vhodna pro malé az sttedni ~ obsahujici jak soustruze- nastroje z polykrystalické-
série komplikovanych di-  né prvky s vysokymi naro-  ho diamantu.
10, u kterych Ize s vyhodou  ky na kruhovitost, celkové ~ Automatizaéni systém Hal-
vyuzit jak soustruznické hazeni 1 integritu povrchu,  ter vyuziva dvoupaletového
i o o zasobniku s rastrem odpo-
Halter load assistant - technicka data Brother M140X1 - technicka data vidajicfm rozmérém polo-
—— — Frézovaci vieteno 10000 ot/min tovaru. Na jedné strané za-
Minimalni rozmér dilu 10x10nebo@10mm SouStrUZnicke 2000 ot,/min _Sobniku 9b§1uha vyméiu-
Maximalni rozmér polotovaru 230x 230 nebo @ 230mm vFeteno Je hotov? d11¥ zapolotf)va— .
Vaha polotovaru dle robotu— 10,/20/35kg Poget nastroju 22 rya soucasné na druhé strané
robot odebira polotovary ur-
\Wrobce Halter CNC Automation Holandsko Typ upnutinastraoje | MAS-BT30 &ené k obrabéni a zaklada je
Vijvoj Fastems System GmbH Rychloposuvy 50m/min do stroje. Typ robotu se vo-
7 — X/N/Z 1i dle hmotnosti a velikos-
astavéna plocha 1,7x1,4m . ..
= Rozsah pojezdd 200/440/305mm | tipolotovaru. Ve stroji Bro-
VySka 2,2m X/Y/Z ther se polotovar upina do 6
Instalace k dalSimu stroji prevoz paletovym vozikem Rozsah pojezdi A/C | 5 ~-95°/360° Slfliéidla S mo“mostj TOZ‘f)ée-
Hlavni prednosti: Max. pramér 300mm m il na 2 000 ot/mm_. Zaspb—
¢ Instalace k jakémukoliv CNC stroji polotovaru mkhnasrt_mjuhsn% P ane@
 \elmi jednoduché programovani . . VY, ‘{Y{}‘“, [,0 oglckyrrla-'
bez predchozich znalosti robatiky Hlavni pFednosti: roénéj$im dilim. Rychla vy-
 Rychla prestavitelnost na jiny dil * Pétiosé obrabéni . mena nastroje (tfiska/triska
» Muze obsluhovat soustruh i centrum * Soustruzeni pfi20000t/min 1.4's) spoleéné s rychloposu-
* Vhodny a efektivni pro davky nad 30ks * Ret&zovy zasobnik pro 22 nastroju vem 50 m/min v osach XY
s cyklovym Easem nad 1,5 minuty * Rychla vyména nastroje (triska/tFiska 1,4 s) o . Ty
« Snadné premist&ni a rychlé pripojent ke stroji * Rychloposuvy v osach X/Y/Z 50 m/min aZsnizuje mezioperatni éa-
« Dokanalé zajigt&ni bezpecnosti prace * Kompaktni rozméry 1280x 3641 mm Sy na minimum.
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Obrabéci stroje a nastroje

Vysoce piesna obrabé-
ci centra fady MU dispo-
nuji mimoradné tuhou kon-
strukei stroje, ktera je kon-
struovana pro velka zrych-
leni/zpomaleni oto¢ného
stolu, ten je polohovan po-
moci $nekového prevodu
s rolnami.

Stroj ma chlazené kuli¢-
kové Srouby na osach X,
Y, Z, coz zarucuje piesnost
1pfirychlostnim obrabéni.

Siroka $kala volitelné
softwarové vybavy

obrabéni v péti osach.

Vysoky ubér materialu

o Celni frézovéni: 504 cm3/
min (materil S45C)

o SoustruZeni: 3 mm?
(material S45C)

VysSi produktivita

* Automatické méfe-
ni nastroje 1 pfi upnutém
polotovaru

¢ Automaticka vymena pa-
lety: moznost externiho

upinani polotovaru pii
obrabéni

* Moznost volby velikosti
zasobniku ndstroji
(32 az268 nastrojit)

« Integrovana rotacni spoj-
ka v rotacnim stole s aZ os-
mi porty pro hydraulické
aplikace

Hi-tech
mechatronické prvky
5-Axis Auto Tuning
System (opce) pro uzi-
vatelskou kontrolu a

Pé&tiosé svislé frézovaci centrum s moznosti
soustruzeni: Okuma MU-6300V

zahruje funkce pro presné

optimalizaci geometrické
presnosti stroje

CAS - Collsion Avoidance
System (opce)

Ridici systém s dotykovou
obrazovkou OSP-P300S je
vlastnim systémem firmy
Okuma

Univerzalni soustruh se soustruznicko-frézovacim viretenem

nové generace DMG MORI CTX beta 8O0 TC

Soustruznické centrum CTX
beta 800 TC je vybaveno sou-
struznicko-frézovacim vie-
tenem nové generace com-
pactMaster® s 12 000 nebo
20000 ot/mina 120 Nm s fi-
zenim Siemens na CELOS®.
Stroj disponuje rovné?z Siro-
kou nabidkou opcia 11 tech-
nologickymi cykly pro snizeni
Casu programovani az 0 60%.

Hlavni znaky:

« koncepce TC: protiviete-
no (voliteln¢) a soustruznic-
ko-frézovaci vieteno pro sou-
struzenou délku do 800mm

o velkoryse dimenzované za-
kladni skupiny (velikost ve-
deni 45), vysoka stabilita,
dlouha Zivotnost

« vykonove silné soustruz-
nicko-frézovaci vieteno
s torque motorem pro vy-
klopnou osu B ve standardu

o linearni vedeni v osach X, Y
aZ s vysokou dynamikou

y * kruhovy zasobnik nastroji

s 24 misty

o velky, transparentni pracov-
ni prostor na nepatmé za-
stavéné plose

e uzivatelsky pfiznivy panel

obsluhy ERGOline s 21,5
TFT Wide Screen s CELOS
pro usnadnéni obsluhy
stroje

Robo2Go - tak
jednoducha maze byt
automatizace!

Hlavni znaky:

K dispozici pro vSech-
ny univerzalni soustruhy
sCELOS®.

 Nejsou nutné znalosti pro
programovani robotu, ovla-
déni pfes CELOS®.

¢ Snadné pfemisténi 1zaso-
bovani obrobky zdviznym
vozikem.

K dispozici jsou tfi varian-
ty snosnosti 10kg, 20kg,
35kg.

¢ Ochranny prostor je hlidan
laserovym skenerem.

CNC soustruh pro presné obrabéni tézkych obrobkd
HYUNDAIWIA L 300MC a dlouhotoény automat HANWHA XE26

010l 61

OBRABECIi STROJE

Dlouhoto¢ny automat
HANWHA XE26 je stroj
dvoukanalového typu. Obec-
néjifeceno, pracuji dva fez-
né NC programy ve stej-
ném (prekrytém) Case. Jed-
nése 0 sedmiosy stroj véetné
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plynulého polohovani hlav-
niho vietena i protivietena

(s prog. inkrementem 0,001°).

Nastrojové pozice:
¢ Obvodové soustruzeni —
Spozic (16x 16)

¢ Pfi¢né pohanéné nastroje
—4 pozice radialni (modu-
larni systém, 6 000 ot/min)
¢ Zadni nastrojové pozice —
4 pozice axialni (2 pohané-
né, 6 000 ot/min, 2 pevné)
* Axialni pevné pozice —
4 pozice (moznost obou-
strannych drzaku pro obé
vietena)
¢ Axialni pohanéné pozice

vedle protivietena —

2 pozice (6 000 ot/min)
Hlavni viteteno: vykon
2,2~5,5kW, 20/49 Nm, ot¢-
ky 8 000 ot/min
Protivieteno: vykon
1.5~2.2kW, 4,77 Nm,
otacky 8 000 ot/min
Hmotnost stroje: 2 500 kg
Rozméry (délka x sitka x
vyska):2380x1230x 1670

Kapacita chladici nadrze:
170 litra

Soucasti expozice stroje
bude 1 podavac ty¢i pro ty-
¢e dlouhé 3 m pod firemnim
oznacenim AutoBar 326.

Redakcné krdceno, plné
znéni ¢lanku naleznete
v Technickém tydenika . 17.
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Nebojte se pripravy NC program( pro multifunkéni CNC obrabéci stroje

\ ) t-sup

«trvala podpora vasich provoz(.."

Zédné jednotlivé techno-
logie obrabéni neni slozi-
14, je potfeba pochopit a na-
ucit se jeji principy. Ty se
neméni ani v piipade spoje-
ni vice technologii dohro-
mady na jeden stroj, pouze
jenavse méné mista. To, co
jsme se naucili a umime pro
multifunkéni CNC obrabe-
ci stroje ve spojeni s feSe-
nim GibbsCAM my, se po-
kusime naucit i vas! Bude-
te-li chtit...

Od roku 2003 zajistujeme
kompletni dodavky feseni
pro ptipravu NC programt
avyroby na CNC obrabe-
cich strojich. Toto bychom
nedokézali bez spoluprace
s vyrobei a dodavateli CNC
obrabécich stroji a Fidicich
systému a pfedev§im bez §i-
kovnych lidi z vyrobnich
provozii od CNC obrabé-
cich stroju, ktefi cht&ji nad
strojem ,,zvitézit™.

Jsme lidé, kteti se mé-

li moznost setkat s realny-
mi vyrobnimi provozy, kde
jsme pracovali jako NC pro-
gramatofi, sefizovaci a ob-
sluhy CNC obrabécich

stroju nebo jsme instalovali,
predavali na dilce a zasko-
lovali nové CNC obrabéci
stroje, ale 1 pracovali na me-
trologii nebo jako Skolitelé
CNC fidicich systému.
Kompletni dodavka CAM
feSent, kterou nabizime area-
lizujeme, je dodani techno-
logického CAD/CAM systé-
mu GibbsCAM, elektronic-
kych licenci a instala¢niho
média, dodani postproceso-
i pro CNC obrébéci stro-
je ajejich implementace, ).
odladéni na strojich a kom-
plexni zaskoleni NC pro-
gramitorti véetné jejich ne-
pretrzité nami poskyto-
vané on-line technické
podpory. Nedodavame vi-
deohry! V ptipadé potize-
ni pouhé ,,CAM videohry*
pro vas pocitaé nevyfesite
pozadavek na efektivni pii-
pravu NC programu pro dil-
nu! Kdyz pomoci pofizené-
ho CAM systému nelze ge-
nerovat NC programy a pii-
pravovat vyrobuna CNC
obrabécich strojich dnes, no-
va verze software to dokaze
jen stézi a technicka podpora
dodavatele uz viibec ne.

Néco 0 naich zdkaznicich
GibbsCAM v Ceské re-

publice nasel uplatnéni

u CNC obrabé&ct, ktefi ma-

jipozitivni piistup k femes-

lu, tedy védi, co to je ob-

rabéni, a predevsim veédi,
ze neni mozné se spoléhat
na automatické programo-
vani na jedno kliknuti.
GibbsCAM je vyuzivan
vmalych, stfednich i vel-
kych firméach, od Ase

po Ostravu. Nachazi uplat-
néni ve firméch, kde nehle-
daji uzasné barevné softwa-
1y, svétové znacky nebo pii-
stup ,,CAMe, délej zame!“,

ale u CNC obrab&&t, kte-

i hledaji feSeni, tedy intui-
tivni vykonny CAM, ne-
zavisly na CADu. CAM

s moznostmi, kdy si NC
programator muze zvo-

lit a ovlivnit dréhy néstro-
jutak, jak simysli, Ze je to
spravng, ve firmach vyuzi-
vajicich standardni HW, ale
ptedevsim ve firmach vy-
zadujicich dobrou podpo-
ru na telefonu a personifi-

kované postprocesory vy-
chazejici z predstav NC
programatora.

ReSeni stile jesté
s lidskou tvaii

Véite jinym, ktefi uz
GibbsCAM pouzivaji, ane-
bo si jej sami provéite —
staci si napsat o licenci
GibbsCAMu a k zadosti pii-
pojit seznam vasich CNC

obrabécich stroju s pfesnym
oznacenim jejich fidicich
systému. Nésledné se do-
mluvime na zakladnim za-
Skoleni a spole¢ném obra-
béni u vas.

Spolecnost technology-
-support, . I. 0., ptsobi
na Ceském a slovenském tr-
hu predevsim v oblasti slu-
zeba CAD/CAM dodavek
pro uzivatele, vyrobcee a pro-
dejce CNC obrabécich stro-
juod roku 2003. Béhem této
doby firma ziskala fadu sta-
Iych a spokojenych zakazni-
k. Véfime, Ze za uspéchem
firmy stoji mimo jiné snaha
nebyt pouze jednorazovym
dodavatelem urcité tech-
nologie, ale byt predevsim
partnerem, nabizet feSeni
problému, s nimiZ se uziva-
telé pri své praci setkavaji.

Vedle CAD/CAM fese-
ni GibbsCAM a Cimatron
je soucasti naseho portfo-
liai CADfeSeni ZW3D, vy-
sokotlaké a velkoobjemo-
vé chlazeni ChipBLASTER
a také feSeni pro zasitova-
ni CNC stroj, spravu NC
programu a vyrobni doku-
mentace a monitoring vy-
roby CIMCO. Samostatnou
aktivitou je nabidka Skole-
ni arekvalifikacnich kur-
74 pro obsluhy a programa-
tory CNC obrabécich strojit
a CAD konstruktéry.

Mit sondu nestaci.

apply innovation™

Vyrobni spolecnos-
ti stoji Casto na kizovat-
ce amuseji si vybrat: vyra-
bét co nejlevnéji, vyrabét
co nejrychleji, vyrabét co
nejpresnéji.

Tti kritéria uvedena vy-
Se se na prvni pohled vza-
jemné vylucuji. P bliz§im
rozboru miizeme zjistit,

Ze jejich splnéni je mozné.
Za urtitych podminek.

.

Z obrabéciho stroje je tieba
dostat v nejkrat$im mozném
Case 100% dilcd, jejichz roz-
méry budou odpovidat tole-
rancim uvedenym na vykre-
se. Mnoho obrabécich stro-
Jjuje vybaveno méficimi son-
dami pro ustaveni a kontrolu
obrobku nebo pro sefizeni
akontrolu nastroje.

Technolog, CNC progra-
mator, dokéze pomoci téchto

nastroji radikdlng omezit viiv
ru¢niho ustavovani, vliv ne-
presného upnuti obrobku ne-
bo tieba vliv inavy pracovni-
ka obsluhujiciho stroj. Sonda
je viak jen jednim z néstrojit
k moznému splnéni pozado-
vanych kritérii.

Spolec¢nost Renishaw ma
velké zkusenosti s vastni vy-
robou a diky propojenos-
ti a synergickym efektim

Pyramida produktivni vjroby

svych produkti pracuje

s konceptem nazvanym Py-

ramida produktivni vyroby.
Tento koncept nazorné vy-

svétluje, jak dosahovat co

nejvyssi efektivity ve vyrobe.

Cely cyklus mizeme
rozdélit do étyf fazi:
 Udrzba stavu stroje
« Pfiprava vyroby

o Obrébéni

© Mérové stredisko

Odbornici ze spolecnosti
Renishaw s vami projdou vy-
robu, vyslechnou vase pro-
blémy a pozadavky a piedlo-
zi konkrétni vhodné feseni.
Pomuzeme vim vydélavat.

Vice informaci o koncep-
tu Pyramidy produktiv-
ni vyroby a jeho piinosu na-
jdete na www.renishaw.cz/
pyramida.

Redakcné krdceno, plné
znéni ¢lanku naleznete
v Technickém tydentkau ¢ 17.
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